4

Green Fashion

IIIIIIIIIIIIIIII

Foru Ald.\md.m
Diputacion Foral
de Gipuzkoa

SLOW

FSHN §
-Fb

ETORKIZUNA ORAIN

Es futuro




CONSUMO COMPULSIVO Y PRODUCCION DESBOCADA. INCIDENCIA DE
LOS PROCESOS EN HUMEDO.

1) Necesidad de FORMAR e INFORMAR al CONSUMIDOR y de adaptar
MATERIALES y PROCESOS para asi obtener PRODUCTOS SOSTENIBLES.

2) Contemplar la SOSTENIBILIDAD en cualquier actividad relacionada con
el sector textil y de la moda, y en especial, en los PROCESOS EN
HUMEDO.

UNA PARTE MUY IMPORTANTE DEL IMPACTO MEDIOAMBIENTAL EN EL
SECTOR MODA, SE CONCENTRA EN LOS PROCESOS EN HUMEDO



SITUACION ACTUAL DEL SECTOR TEXTIL MODA

PROCESOS EN HUMEDO

La produccion textil mundial, emite 1,2 billones de toneladas de CO2 a la
atmosfera. Una parte esta generada por los procesos en humedo.

El sector textil moda, consume 80.000 millones de metros cubicos de agua, una
gran cantidad de ellos, son vertidos contaminados por productos quimicos.

PRENDAS

Menos del 1% de los materiales utilizados en la produccidn textil, se recicla.

75 millones de personas en el mundo trabajan en la fabricacidén de las prendas
gue vestimos, siendo el 80 por ciento mujeres de entre 18 y 24 afnos.

Desigualdad social, salarios precarios, condiciones de
trabajo inseguras.




SITUACION ACTUAL DEL SECTOR TEXTIL MODA

La industria textil genera a
nivel global, el 10% de las
emisiones de gases de
efecto invernadero, y el
20% de las aguas
residuales contaminadas.

Actualmente, se produce
un 60% mas de prendas
que hace sélo 15 afos

El IMPACTO que la industria
textil tiene sobre el
MEDIOAMBIENTE, es
significativo.

https://www.europarl.europa.eu/news/es/headlines/society/20201208ST093
327/el-impacto-de-la-produccion-textil-y-de-los-residuos-en-el-medio-
ambiente




ODS EN LOS QUE IMPACTA PRINCIPALMENTE EL SECTOR DE LA MODA, Y EN
PARTICULAR LOS PROCESOS EN HUMEDO

FOCALIZACION:
PRODUCCION ACCION . .
1 Y CONSUMO 13 POR EL CLIMA Materiales.
RESPONSABLES * Procesos.

* Disenos (ECO).
* Modelos de negocio.
* Etc.

Los procesos en humedo, tienen una relacion directa con el ODS 13, Accion por el
Clima, debido a su impacto en relaciéon a: consumo de agua y de quimicos,
generacion, depuracion y vertido de aguas residuales y emisiones a la atmosfera.

LA INNOVACION EN NUEVOS MATERIALES Y SUS PROCESOS DE OBTENCION, ASi COMO
LOS PROCESOS DE COLORACION DE LOS MISMOS, ES UNA NECESIDAD INELUDIBLE.
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CIRCULARIDAD Y MODA

La innovacion anteriormente indicada debe estar alineada con los siguientes
criterios:

ECODISENO del producto, incluyendo
los procesos de obtencion de
materias primas.

ANALISIS DEL CICLO DE VIDA del
producto.

Technical cycle for products for service

CONOCIMIENTO: de materias,
procesos, producto, etc.

COLABORACION entre diferentes
organizaciones.

EL ODS 13, REQUIERE DE UN CONOCIMIENTO EXHAUSTIVO DE LA CADENA DE
SUMINISTRO, Y EN ESPECIAL, DE LOS PROCESOS EN HUMEDO.



CADENA DE VALOR
EN TEXTILY MODA

Fibras
Hilatura

Tejeduria
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CADENA DE VALOR
EN TEXTILY MODA

Procesos en Himedo
Confeccidon

Distribucion

PROCESO DE ENNOBLECIMIENTD

Aprestos
y acabados

Preparacitn @ Blanguen Tintura

FROCESO DE
COMFECCION
DE PRENDAS
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CONFECCION
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PROCESOS EN HUMEDO EN LA CADENA DE VALOR TEXTIL

Real Decreto 1620/2007Régimen juridico de la reutilizacién de las aguas depuradas.
https://www.boe.es/buscar/act.php?id=BOE-A-2007-21092




PROCESOS EN HUMEDO EN LA CADENA DE VALOR TEXTIL

* Fabricacion de fibras quimicas, tanto de polimero natural como sintéticas.

* Procesos de preparacion al ennoblecimiento textil.

* Tintura de fibras, hilos y tejidos.

» Estampacion de hilos y tejidos.

* Acabados de tejidos.
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PREPARACION AL ENNOBLECIMIENTO

* Chamuscado

* Desencolado

* Descrudado

* Blanqueo quimico
* Blanqueo dptico

* Mercerizado

* Caustificado

* Termofijado
* Enderezado de trama

* Tintura por agotamiento
e Tintura por impregnacion
e Estampacion tradicional

» Estampacion digital

* Aprestos

e Acabados
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EQUIPOS PRODUCTIVOS EN PROCESOS HUMEDOS
PROCESOS POR AGOTAMIENTO

jigger multiflow

RELACION DE BANO: LITROS UTILIZADOS POR KG DE MATERIA
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ESTIMACION TINTURA DE 100% ALGODON CON COLORANTE REACTIVO

Jabonado
Absorcion Reaccion
T 4 [ TG

iSmin | 30 min 10 min
j 100

&0 ]
i \ Enjusgar Emjusgar
zecar

Proceso de tintado) t Lavado reductor L

2% spf Rojo resctive 20 g/l carbonato sodico

15 g/1 Sal Detergernte
Llenados y vaciados de maquina: Cantidad a tenir: 400 Kg
Capacidad mdquina: 2000 litros
1) Descrudado/blanqueo quimico/neutralizado previo a la tintura: 3 RB: 1/5

2) Tintura: tint 1, enj 2, jab 1, enj 1 En total: 5

Peso de una camiseta de algodon: 0,3 Kg
Consumo de agua total: 8 x 2000 = 16000 litros de agua (para 400 Kg
de algoddn)

Para una camiseta de algoddn de 0,3 Kg corresponderia un consumo
de 12 litros de agua, en un proceso de blanqueo mas tintura.

Una estimacion de agua de riego necesaria se sitia en 2400 litros/Kg

de algoddn (720 litros / camiseta) .




EQUIPOS PRODUCTIVOS EN PROCESOS HUMEDOS
PROCESOS POR IMPREGNACION

CONSUMO DE AGUA Y
PRODUCTOS
QUIMICOS PARA LA
FIJACION Y OBTENCION
DE SOLIDECES
ADECUADAS EN LOS
TEJIDOS TENIDOS

pad steam con tren de lavado incorporado
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EQUIPOS PRODUCTIVOS EN PROCESOS HUMEDOS
ESTAMPACION TRADICIONAL

estampacion plana

Se produce consumo de agua para
limpiar la telera de goma, de forma
constante.

Se tienen que limpiar con agua,
tanto los cilindros como los marcos
de estampacién después de su uso.

Para la fijacion de diferentes colorantes, se
necesita vaporizado y posterior lavado, con
el correspondiente consumo de energia y de
agua. 15



INNOVACION EN COLORANTES

GREENDYES™

Tiempo. El proceso completo se reduce a una hora por kilo de tejido (seis
horas menos de lo habitual).

Energia. El tefiido, que solo utiliza energias renovables, se realiza en frio,

lo que supone un ahorro energético del 75% en todo el proceso.

Agua. Greendyes™ consigue un ahorro en la tintura de mas de 110 litros
de agua por kilo de prenda y mas de 140 litros de agua por kilo de hilo.
Ademas, al ser un proceso natural sin tdxicos, se recicla el 100% del agua
mediante filtros de arena que permiten reutilizar el agua para nuevos

tintados e incluso regar las plantas al finalizar el proceso.

https://greendyes.eco/
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INNOVACION EN COLORANTES

--- PETROL-BASED RAW MATERIAL ----
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[EHY Dryestuff wlyas Fahrlr: abric Garment Tt 5hl:|p
oiL ail manufacturs production rmakar
EXTRACTRON PROCESIING
-7~ HATURAL-BASED RAW MATERBAL -~- --- SUPPLY CHAIN TRANSPARENCY & TRACEABILITY --——-——-----—————-—------
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» P orodluel
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o e
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U8 » 2= —
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Wp-erlng ¥ Esrthiolon® Traceability &
Antursl maata Dywstif dyas Fabric sbfhc Garmant (7 Suply Chain Shog
manufacturs production maker  Iranesarsney

https://www.
archroma.co
m/innovation

s/earth-

colors-by-
archroma

EARTHCOLORS de Archroma transforma la biomasa de residuos
de productos agricolas en colorantes sulfurosos. Substituye la

materia prima de origen petroquimico, por el residuo generado
por la agricultura asi como la industria de extractos vegetales.
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INNOVACION EN COLORANTES

a¥a

Cadira® Reactive DyStar “a¥

Saving Valuable Resources

Higher fixation yield Optimized dyeing process Special wash-off process
* Reduced cost * Reduced cost * Reduced cost
* Reduced wastewater pollution * Reduced energy consumption * Reduced water consumption
* Reduced energy consumption
Electricity usage compared to conventional reactive dyeing 78%
| THC)
Steam usage compared to conventional reactive dyeing 69%
80 min
B
Water / Wastewater usage compared to conventional reactive dyeing 72% AU
I o
T
Process time compared to conventional reactive dyeing 76% i i ']l'l cnfbenuo sdico [ (i
- il Gk L 1RISE K 1 1
I 60 gr/l Sal {2 veces) 12 mid sosa caustca 50 %

2% spl dzul Levadin SA
1 gl hiimerdanis (Adeating HC)

Colorantes reactivos de alto rendimiento, para
fibras celuldsicas. Trabajan a baja relacion de

bano.
https://www.dystar.com/cadira-reactive/

18



INNOVACION EN COLORANTES

COLORZEN

Tratamiento del algoddn, previo a la

-

tintura (cationizado), que aumenta el chemcan B gt ot water " e caton

rendimiento de Ilas tinturas

con
colorantes reactivos, disminuyendo
ademas el consumo de agua y de

productos quimicos.

ColorZen protects our
freshwater supply by reducing
water use by as much as 90%

With ColorZen, cotton and dye are
naturally compatible, so up to 95% of
toxic chemicals can be eliminated

Dyehouses can now increase
their production capacity 300%

CosarTen esment O 8 galians of water 14 i, dyed corttan

4,600 liters 18 kwn 46 kg

Light Quantity Product

I:I i [ ] 1,000 Pants

Ahorro por cada 1000 pantalones de algodén.

https://www.colorzen.com/
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INNOVACION EN COLORANTES

M ede WE,”“‘ or X
p.uj |1
\; of nature

- Natural pigments;

- No additions or transformations;

- No harmful substances for the health of the planet;

- Natural inorganic pigments are a mixture of natural salts and oxides.

liquor ratic 10:1-304
20 min 20min 20 min

50°C 1 T l
rinse twice rinse twica

pgep  2min 1

350 times less 700 times less

impact on water harmfu add zuxiliaries add pigment add binder
footprint human wellness e

4% PERFIXAMFDP  1-15% PERICOLOR & % PERIPRET PW
1 g/l soda ash ECO M

400 times less = Fixing 90- 120°C

harmful on
L climate change

Resources

http://edencolors.pt/wp-
content/uploads/2021/0
1/colorsofnature en.pdf
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INNOVACION EN COLORANTES
TINTURA DE FILAMENTOS EN MASA

Environmentally friendly Efficient Process Excellent Colour Fastness
Dope dye yarn can significantly reduce the Dyeing the yarn directly saves time during The fibers are fully impregnated with pigment
pollution during production. order process usually reserved for lab-dips. since colorant is added before knitting.

Los filamentos de materia sintética,
se obtienen coloreados en origen,
evitandose su posterior coloracion, y
por tanto el uso de agua y de
productos quimicos.

~

Melt Spinning

Yam drivrg ol <

www.gac2003.com/en/dope-

dyed-yarn/

—— Bobbn (-}
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INNOVACION EN NUEVOS PROCESOS
TINTURA AIR FLOW

The THEN aerodynamic system

THEM-AIRFLOW®™ SYMERGY  Conventional

Water [kal 2442 58-88
Steam [kgfieg] 1.85-2.90 3.35-536
Electricity  |[kWh/ka] D0.22-0.32 0.24-0.38

Reduccion de la relacion de
baﬁol Con Objeto de minimizar A T - al ﬂ Uniquo rineng mairod. Shorl pronesc. n Oyl liques anid Bainc erpacaton. FTFE
consumos de agua, quimicos y . e e Y™

Exn faminc mansndart OoGmrm dispiee

7 O and MiNTLEm criass Ao matian am Maximuan dyong saioly  Sarooymamic Liguor sump. Tha “Sef Cleanor” fitlor
energlao ersurea by ihe anrndynamiic div Inkwic bransporl anablos  dysing R FyEinm orEues @ nlfeo surlaco and
CRESEE N 8 sdlwaiod Sem sieos- Ieduons  ha satliog Gmes Debweon

Pl DO,
“ Actien labec running contiol. Ths fack
toos &N reqdation, ho aEct oo
ing of fa fatvic spond and pElacthe n DOpsmised fahng siorage. Bmocth plas:

https://fongs.eu/machines/the e g g naies o cuace

T

n-airflow-synergy/ 22




INNOVACION EN NUEVOS PROCESOS
TINTURA DEL PES CON CO2 SUPERCRITICO

S

€O, Dysing Technology

https://dyecoo.com/

L
[
i .
@ Fase solida ?
Liguide Fluido supercritico
i compresible 1
i
Prexion crtica !
Pa ! 3 . -1 -
] Fase Punito critico
Ui il
Py Punto “'ml‘\ ; Vapor sobrecalentada
Fase gaseosa
rerupeutlu
critica
Top Tix I
Temperaiura

PROCESS
Zero Water
Uses reclaimed Carbon Dioxide as dye carrier
Beam dyeing process suitable for woven, jersey, and yarn
Closed loop system - 95% of CO2 recycled after each batch
Uses pure dyes - No additives, process chemical free

No waste water, No Waste Water Treatment necessary
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INNOVACION EN NUEVOS PROCESOS
TINTURA DEL INDIGO CON ESPUMA

La tecnologia de teiido
con espuma de Tejidos
Royo, reduce a cero el
consumo de agua, y
disminuye el wuso de
quimicos y el consumo de

energia.
DRY INDIGO®
8.000 LITROS 13 KILOS ) 13 KILOS
DE AGUA DE COLORANTES Y QUIMICOS DE CO2
https://www.tejid
osroyo.com/royof

ashion/coleccion

’ll, Ay, I 'I/, .
\% NENTOP denim
(: :) AGUA EN (: :) MENOS EN C / = //J AHORRO DE
LA TINTURA QUIMICOS ENERGIA
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INNOVACION EN NUEVOS PROCESOS
TRATAMIENTO CON OZONO

Jeanologia GZDynamic

Limpieza por aire

G2 Dynamic es una
tecnologia de ozono para el
tratamiento de tejidos a la
continua.

Es una alternativa eco para
algunos de los procesos de
acabado de tejido mas
contaminantes y que mas
agua consumen.

&% WATER SEmE
CROCKING MERCERIZE SUSTAINABLEPROCESS  DESIZING  SUSTAINABLE PROCESS \‘.:‘ :,‘Y .
L NOOZONE 52 TYNAMG (7 NOOZONE (2 0YNAME, Dz 1
. — up 10
NO 0ZONE DZUNE- : 95% 0%
Bom & , WATER  CHEMICALS
(| 1 i
| |
9 U'/ |
up'To
80%
ENERGY
Mejora el crocking vy la solidez del Favorece la limpieza del agua Ahorros

https://www.jeanologia.com/es/
g2-dynamic/
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INNOVACION EN NUEVOS PROCESOS
TRATAMIENTO CON OZONO

N I

b GZDynamic
- | T o

Maxima eficiencia en el lavado, gracias a la
accion del ozono. Como oxidante fuerte.

ORIGINAL

0ZONE
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INNOVACION EN NUEVOS PROCESOS
TRATAMIENTO CON LASER

Grabado mediante tecnologia
laser, sin utilizacion de agua ni
de productos quimicos.

https://www.jeanologia.co

m/es/garment-es/laser-es/
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INNOVACION EN NUEVOS PROCESOS
ESTAMPADO CONTINUO DE HILO

Teinido (estampado) de hilo

de forma continua.
COLOREEL

No consume ni agua
ni productos quimicos.

eliminated
ultrasonic thread [ew r
drying washing lubrication wastewate

emgroigjery reduced
machine S thread waste

https://www.coloreel.com/our- .
technology/ polyester thread

exit
ngérgr o ink jetting feeeder
~dyeing
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INNOVACION EN NUEVOS PROCESOS
ESTAMPACION DIGITAL DE TEJIDOS

PROCESO ESTAMPACION DIGITAL
CON REACTIVOS

00 FRETRATAM | NTO
FOUFLARTDY
L &
4 SUCADD MAME
" s
=5 -~
ﬁ TSTAN PAC KO (NG TAL

| SETADD

EKE) ACARADD: FOULARD
= W
! SICADO. RAMT

&y

PROCESD ESTAMPACION DIGITAL
CON PIGMENTDS

PR FRATARMILNTD

$NE) FOULARD

% SECADO: RART

R
ESTARAMAON
HGITAL
LECADD FOLURADO

Ke)
E: PFOAT TRATALSNTD: FOULARD
4 CURADD BAMI

W}" ACARKDOY AN

No utilizacion de productos

quimicos, Yy minimo
consumo de energia y de
agua.

Estampacion Convencional vs Digital

| ESTAMPACIGN CONVENCIONAL

« Separacion de los diseiios en colores
basicos

* Limitacionde colores

»  Grabacionde cilindros/pantallas (1 por
color)

« Grandes maguinas de estampacion

* Elevado coste de muestrario

« Cocinade Coloresyespesantes

= Necesidad de grandes producciones

* Elevadostock de productos,
pantallas/cilindros

* Lavadorade cilindros/pantallas

ESTAMPACION DIGITAL

Archivos Digitales.

Del Ordenador al plotter, conun
software especializado (RIP)

No hay limites de Colores

Cambio de disefio sin pérdida de
material otiempo

Confeccidn rdpida y facil de las muestras
Pocaintervencion humana

Ahorrode un 30% de energia y un 95% de
consumo de agua

Mas limpio. mas agil. menos stock y
menor coste energético

Fuente: AUXICOLOR

La estampacion digital con PIGMENTOS

es la mas sostenible.
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ESTRATEGIA EUROPEA TEXTIL EN RELACION A LA
SOSTENIBILIDAD

-Contenida de la estrataao,ia europea del textil

COMUNICACION DE LA COMIS 10N AL PARLAMENTO EUROPEQ, AL
CONSEF, AL COMITE ECONOMICO Y SOCIAL EUROPEO Y AL COMITE DE
LAS REGIONES

Estrategia para b civcularidad y sostenibilidad de los productos extiles

BLOQUE I. INTRODUCCION

[0 Para 2030, todos los productos textiles comercializados en la UE son duraderos y reciclables, fabricados en gran
medida con fibras recicladas, libres de sustancias peligrosas y producidos con respetoe de los derechos sociales y del
medic ambiente.

1 Les consumidores se benefician durante mas tiempe de unos productos textiles asequibles y de alta calidad, la
moda rdpida deja de estar de moda y existe una amplia disponibilidad de servicios de reutilizacidn y reparacion
rentables desde el punto de vista econémico. En un sector textil competitivo, resiliente e innovador, los productores
se responsabilizan por sus productos 2 lo largo de la cadena de valor, incluso cuando se convierten en residuos.

O El ecosistema textil circular estd prosperando, impulsado por capacidades suficientes para el reciclaje innovador de
fibra a fibra, mientras gue la eliminacién de productos textiles mediante incineracion o en vertederos se reduce al

minimao.

-Contenido de la estrategia europea del textil

COMUNICACION DE LA COMISION AL FARLAMENTO EUROPEG, AL
CONSEIO, AL COMITE ECONOMICO Y SOCITAL EUROPEOY AL COMITE DE
LAS REGIONES

Estrategin pari ln circulavidad y sostenibilidnd de los prodocios lextiles

BLOQUE 2. ACCIONES.

O DISENO ECOLOGICO; Prolongar vida il {calidad, solideces, resistencias, etc.), mezclas, reciclabilidad, eficiencias en produccién,
tecnologias de reciclado, etc. Etiqueta ecoldgica, huella ambiental de producto PEF. Criterios de compra publica ecoldgica, etc. No
substancias guimicas peligrosas. Consideracion de emisiones.

DETENER DESTRUCCION DE PRODUCTOS TEXTILES NO VENDIDOS. Control de residuos por parte de las marcas, herramientas
digitales.

LUCHA CONTRA MICROPLASTICOS: Abardar el ciclo de vida, prevencion, reduccidn — directrices de disefio, etiquetado, filtros de
lavadora, legislaciones de EDAR, etc.

INFORMACION ¥ PASAPORTE DIGITAL DE PRODUCTO. Reglamento de etiquetado: composicién, evaluacién de impacto, info al
consumidor. Pals de procesos de fabricacidn.

DECLARACIONES DE SOSTENIBILIDAD VERDADERAS. Empoderamiento de consumidor, durabilidad, reparabilidad, no green washing,
Ecolabel, ojo reciclado PET, pricridad reciclaje de prenda a prenda.

RAP & REUSO DE RESIDUQS TEXTILES. Normas para el reciclado y objetivos para la reutilizacidn y el reciclaje.

O o o o
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ESTRATEGIA EUROPEA TEXTIL EN RELACION A LA
SOSTENIBILIDAD

-Contenido de la estrat%qia europea del textil

BLOQUE 3. TEJIENDO LA INDUSTRIA DEL FUTURO.

O TRANSICION; Ruta de transicién para el ecosistema textil. compromisos sobre circularidad y modelos de negocio circulares, acciones
para reforzar la competitividad sostenible, la digitalizacion y la resiliencia, e identificacidn de inversiones especificas necesarias para la
doble transicion. Supervisar los avances hacia la consecucion de la deble transicién y colmar las lagunas en materia de inversion e
innovacidn, impulsando asi también la competitividad del ecosistema textil, Esta herramienta colaborativa puede servir como foro de
debate previo a las acciones realizadas en el marco del Reglamento sobre disefio ecoldgico para productos sostenibles, incluido el
pasaporte digital de productos

O DEJAR QUE LA MODA RAPIDA SEA LA MODA. Nuevo paradigma, meda circular, dependencia a consumo de combustibles fasiles,
menaores impactos. VIA DE TRANSICION: facilitar |a fabricacién eficiente en el uso de recursos, la reutilizacién y modelos de negocio
circulares, -#REFASHIONNOW — Bauhaus europea,

O COMPETENCIA LEAL: Coordinacién y una cooperacidn estructuradas entre las autoridades nacionales encargadas de la aplicacién y
racionalizar |las practicas de vigilancia del mercado.

J APOYO A LOS INVERSORES, LA INVESTIGACION Y LA INNOVACION.. Asociaciones publico-privadas, materias primas biobasadas,
descarbonizacidn, etc. Proyectos LIFE, Mecanismos de Recuperacion y Resiliencia, etc,

O DESARROLLQ DE CAPACIDADES: Disefio ecoldgico, el desarrollo de fibras, la produccion textil innovadora, la reparacién y la
reutilizacion, acceso de mujeres a puestos superiores; apoyar a 10 000 pymes en sus esfuerzos de digitalizacion; disefiar 20

-Contenido de |a estrategia europea del textil

BLOQUE 4. UNIR CADENAS DE VALOR TEXTILES SOSTENIBLES A ESCALA MUNDIAL

0 ACTIVIDAD EN FOROS INTERNACIONALES: Textiles mas sostenibles y circulares en los foros internacionales (G7, G20), en el
contexto de la Alianza Mundial para la Economia Circular y la Utilizacién Eficiente de los Recursos (GACERE) y la
Asamblea de las Naciones Unidas sobre el Medio Ambiente.

0 DEBIDA DILIGENCIA . Cadenas de valor mas ecoldgicas y justas a través de las fronteras y los continentes garantizard que
los productos textiles consumidos en la UE y fuera de ella se fabriguen teniendo en cuenta los aspectos sociales y
medioambientales en todo el mundo. Propuesta de Directiva de diligencia debida en materia de sostenibilidad
empresarial

1 AFRONTAR LOS RETOS DE LA EXPORTACION DE RESIDUOS TEXTILES. A fin de evitar gue los flujos de residuas se etiqueten
falsamente como bienes de segunda mano cuando se exporten desde la UE v, de este modo, escapen al régimen de
residuos, la Comision estudiard, sobre |a base de una habilitacion prevista en la propuesta, el desarrollo de criterios
especificos a escala de la UE para distinguir entre residuos y determinados productos textiles de segunda mano. En el
marco de LIFE se ha abierto una convocatoria para mejorar la trazabilidad de las exportaciones de textiles usados y
residuos textiles.

https://environment.ec.europa.eu/strategy/textiles-
strategy en
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CERTIFICACIONES EN SOSTENIBILIDAD
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TRAZABILIDADEN CADENA DE SUMINISTRO

CERTIFICADOS DE TRANSACCION

GOTS https://www.global-standard.org
=
=
(N

TextileExchange

https://textileexchange.org

GRS RCS OCS CCS y otras mas
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LA CERTIFICACION

PROPIETARIO DEL STANDARD
Global Qrganic Textile Standard

Textile Exchange

contrato

ENTIDAD DE ACREDITACION

ENTIDAD DE CERTIFICACION

EMPRESA CLIENTE

contrato y auditoria

Raw Material Supplier

_——
& &

Distribution Retail
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CERTIFICACIONES EN SOSTENIBILIDAD

4. ENVIRONMENTAL, SOCIAL AND GOVERNANCE CRITERIA....ccooriee 11
4.1 Due Diligence Management Process . . r e e e mma s e rn e emamn e s 11
4.2 Chemical INpuUt Criteria .o iiicieecci e s s s smr s rn s snsns ssrasm s rn amanmasanesnnsrmannnsanen 12
421 Chemical Management ... 12
4.2.2 Prohibited and Restricted Inputs ... 12
423 Requirements Related to Hazards and Toxicity of Chemical Inputs...................16
424 Product Stewardship of Chemical Inputs ... .17
425 Environmental Management, Occupational Health and Safety for Chemical
Suppliers/Formulators ... .........18B
426 Textile Processing Criteria ... .. .18

GOTS - (Global Organic Textile Standard, es el estandar por el cual se certifica que
los textiles, estan fabricados con al menos un 70% de fibras organicas.

El objetivo del GOTS es definir los requisitos reconocidos a nivel mundial que
aseguran el estado organico de los textiles, desde |la recoleccion de las materias
primas, incluyendo la fabricacidon responsable desde el punto de vista ambiental,
social y hasta el etiquetado para proporcionar una garantia creible al consumidor
final. Su foco esta puesto en generar confianza y transparencia de toda |la cadena
de proveedores.
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REQUISITOS EN GOTS
Los requisitos exigidos en GOTS, son

especialmente restrictivos en
aspectos medioambientales a lo

« MATERIA (orgénica no largo de toda la cadena de

modificada genéticamente) suministro, asi como en ’el .uso y
consumo de productos quimicos, y

e TRAZABILIDAD también en cuanto al material
organico.
* BALANCE DE MASAS

Table 3: Prohibited and Restricted Chemicals ... .. . ..
Table 4: Hazards Restrictions in Chemical Inputs . ..

° UBICACION E IDENTIFICACION Table 5: Toxicity Restrictions in Chemical Inputs ... ...

Table 6: Restrictions in Pre-treatment and Wet Processing ... ...
° NO CONTAMINACION Table 7: Restrictions in Dy eing ... L
Table 8: Restrictions in Printing ...

Table 9: Restrictions in Finishing and Manufacturing ... ...

* MEDIOAMBIENTALES

* SOCIALES

* SEGURIDAD Y SALUD https://global-standard.org/resource-

Table 10: Technical Quality Requirements for GOTS Goods ... ...

Table 11: Limit Values for Chemical Residues in GOTS Goods ........................................

library/standard-and-certification

« PRODUCTOS QUIMICOS
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CERTIFICACIONES EN SOSTENIBILIDAD

Global Recycled
*_ Standard

Global Recycled Standard (GRS), fija una serie de requisitos para la certificacion de
material reciclado, englobando toda la cadena de custodia del material, las practicas
sociales, las medioambientales y también una serie de restricciones en usos de

productos quimicos.

GRS, tiene como objeto verificar el contenido de material reciclado de los
productos, ya sea el producto finalizado, como en proceso o en producto

intermedio.

Igualmente tiene por objeto verificar las practicas medioambientales, sociales y el

Section C - Environmental Requirements........ccoveeiennnnnecnsnnssessssanes 26

C1 - Environmental Management System ... e esesseseeeseeeene 20

C1.1 Environmental Management SYstem . ... 26
C1.2 Chemical Management SYSTEM ... 27
C1.3 RECOTd KEEPING .ttt ettt e e e 28

C2 - Environmental REQUITEMENTS ..o.ceeeeceeeere e ressces e sese s sns s s s snnsens 2.8

C2.7 ENEIOY USE oot er e e ene s sae e s em e st easseene e s ene s nneeasneansenae 28
2.2 WALEE USE 1ttt er et ene s eae et s er e st esmneeme e e ene s ene e snenn e enae 29
C2.3 Wastewater / EffJUENT.....c.ccui e s e 29
C2 A EMISSIONS 1O AT oottt ettt et et emae e e e e e ene e e e e e enae 30
C2.5 Waste ManagemMeEnt.. e e e sne s e eaane e enae 31

uso responsable de quimicos en el proceso de produccion.



REQUISITOS EN GRS

* TRAZABILIDAD

« BALANCE DE MASAS

* UBICACION E IDENTIFICACION
« NO CONTAMINACION
*MEDIOAMBIENTALES

* SOCIALES

« SEGURIDAD Y SALUD

« PRODUCTOS QUIMICOS

Los requisitos exigidos en GRS, son
especialmente restrictivos en
aspectos medioambientales a lo
largo de toda la cadena de
suministro, asi como en el uso y
consumo de productos quimicos,
Unicamente durante el proceso de
reciclado.

Section D - Chemical Requirements......ccouerennnesisnesssniesssssssesssssssssssssssssssssees 32

D1 - GRS Chemical ManagemMent. ... e e ns e ceeneseses e seeassesansessersenssssnsesss S 2
D1.1 GRS Product Chemical Management......... i 32
D1.2 ReCOrd KEEPING cuoeiiieeieereercnensesis e et sessasa s s e s s s s sas e ss e sassssersnessrasnses 33

D2 - Restricted Chemical Substances in GRS ... e esecr e 33
D2.1 Inherently problematic substances......ocoiieii i 34

D2.2 Exclusion of substances and mixtures classified with particular hazard codes
OF TISK PRTESES ..ttt et e emeere s e e e e e e e e e et s eneanan 34
D2.3 Exclusion of substances that do not comply with the Manufacturer's

Restricted Substance List (MRSL) from ZDHC......cviiiiiceeceeee e sveee e 37

https://textileexchange.org/documents/glo

bal-recycled-standard-grs/




ALGUNOS ESTANDARES MUY EMPLEADOS EN TEXTIL

%
c \ o
STANDARDS Gfobgtl Heé:ycttled o f B
\ andar 2, W
\_'_, ’aﬂ‘: glﬂrob
GRS 4.0 0Cs 3.0
CONTENIDO MIiNIMO
DE MATERIAL 70 % 50 % 95 % 5% 85 % 5%
At 5l sl NOD NO MO NO
MEDIOAMBIENTALES
REQUISITOS SOCIALES = - - - - -
RESTRICCIONES EN
PRODUCTOS QUiMICDS e s it it - -
Fibra organica 2 al OCS BLENDED RCS BLENDED
70%, pero inferior s Product RCS 100 Product
al 95% Minimo de un 50% rogucto Producto rogucto
ETIQUETADO Producto de material Producto compuesto compuesto de combuesto de compuesto de
) de fibra organicaz al | entre un 5% y un p ) entre un 5% y un
compuesto de reciclado ) material reciclado )
. i 95% 95% de fibra 95% de material
fibra organica = al .. = al 95% _
959 organica reciclado

A destacar Global Recycled Standard (GRS)
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OTRAS CERTIFICACIONES EN SOSTENIBILIDAD

: -{:-‘.
™Al Y= FAIRTRADE
www.ecolabel.cu
https://www.fairtrade.
https://bettercotton.org/ https://ec.europa.e net/standard/textile
u/environment/eco .
. es un sistema global que
zgé?ﬁ::sn;?gizmvo label conecta a los agricultores y
| las practicas del regulada por el Reglamento trabajadores de los paises
aleoddn 66/2010 de la Unidn Europea, y nos producthres ,con los
g consumidores y las empresas

permite saber si un producto o
servicio ha sido elaborado bajo la
politica de produccidén y consumo

0 EKO ‘TEX ® sostenible,

de todo el mundo para un
comercio justo

INSPIRING CONFIDENCE blueSign®

https://www.oeko- PRODUCT
tex.com /e n / cradletocradle

, . https://www.blues
etiqueta para textiles, la cual https://www.c2ccert izn com/en
certifica la ausencia de . ge -

: . ified.or e .

sustancias nocivas para la salud certificacién, considera toda la
y el medio ambiente, basando no se contempla la produccion de cadena de valor, minimizando el
sus analisis en ensayos y residuos. y cierra el ciclo de vida de impacto en el medioambiente y
métodos de prueba con base todo producto, haciendo del fin de salvaguardando la salud de las
cientifica. vida un inicio de la siguiente personas 39

produccion.



UNE-EN 15343:2008 CERTIFICACION DEL PLASTICO RECICLADO

A partir de la “Estrategia Europea para el Plastico en una Economia Circular, se aprobd
la Directiva (UE) 2019/904 del Parlamento Europeo y del Consejo, dirigida a la
reduccion del impacto de determinados productos de plastico en el medio ambiente.
Por otra parte, hay que tener en cuenta la nueva Ley 7/2022, de 8 de abril, de
Residuos y Suelos Contaminados para una Economia Circular, que pretende ser
herramienta para impulsar la economia circular y la reduccion de carbono en Espaia.

UNE-EN 15343:2008 verifica
gue los lotes de material 5

, .. ) Los principales requisitos son:
plastico reciclado, aportan la

trazabilidad necesaria para « Control del material de entrada.

conocer su origen, y ademas * Control del proceso de produccidon de
. . reciclado.

incluyen de un informe de * Caracteristicas de los plasticos
caracterizacion suministrado reciclados.

por el reciclador, como * Trazabilidad de los procedimientos.

* Evaluacion de la calidad.

reqUISItOS necesarios  para * Calculo de contenido de reciclado.

su integracion en la cadena
de produccion.



* LOS PROCESOS EN HUMEDO, tienen un ELEVADO IMPACTO MEDIOAMBIENTAL.
* La SOSTENIBILIDAD requiere de constante INNOVACION.

* Los principales impactos medioambientales, se producen en los procesos
industriales de la CADENA DE SUMINISTRO, y en especial en los PROCESOS EN
HUMEDO.

Una ADECUADA DEFINICION del producto (materiales, coloracion, etc.), puede
REDUCIR de forma significativa su IMPACTO MEDIOAMBIENTAL.

No hay SOSTENIBILIDAD sin TRAZABILIDAD y TRANSPARENCIA........... CERTIFICACION

INNOVACION Y SOSTENIBILIDAD, UNA NECESIDAD Y NO UNA OPCION, EN
EL SECTOR TEXTIL MODA.......... ESPECIALMENTE LOS PROCESOS EN
L HUMEDO

-

J ) ...sin olvidar PERSONAS ni RENTABILIDAD
EMPRESARIAL...




MUCHAS GRACIAS POR SU ATENCION

Antonio Solé Cabanes
Ingeniero Industrial Textil

asole@asolengin.net

https://www.linkedin.com/in/asolengin/

https://twitter.com/asolengin

30 de mayo de 2023
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